ANALYSE DES DEFAUTS

SOUDAGE & MICRO SOUDAGE PAR RESISTANCE

(PAR POINT, BOSSAGE, MOLETTE ET EN BOUT)

4 Analyse des défauts en soudure par point, bossages (écrou, vis), molette...
- Points brilés, des projections de métal en fusion, écrou ou vis bleui
- Eclatements aux électrodes, flash soudure, déformations des pieces a souder
- Points sans résistances mécaniques, usure anormale des électrodes
- Points percés ou cuivrés
- Irrégularité de la qualité des soudures
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Mise a disposition de nos experts et appareils de mesures pour vous aider dans [’analyse de vos productions
en terme de qualité soudage et répétabilité sur machines ARO, Tecna, Sciaky, Miyachi...

Sur pinces robots et pinces manuelles, machines stationnaires ou machines spéciales, en soudure par point,
écrou, vis, molette, etc.

Expertise et analyse sur mesure en fonction de vos besoins !
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